Mapress-liitoksen tekeminen B GEBERIT

HUOMIO

%, Korroosiovaara Mapress-jarjestelmaputkissa

» Ala lyhenna putkia katkaisulaikalla.
> Kayta katkaisemisessa vain materiaalille erityisesti tarkoitettuja
katkaisutyokaluja.

» Poista jaysteet putkista sdhkoisella jaysteenpoistolaitteella kayttamalla sen
pieninta nopeutta.

» “Mapress Ruostumaton-putkia tyostettdessa katkaisu- ja jaysteenpoistotyokalut
on pidettava puhtaina hiiliteraslastuista.

~ HUOMIO
& Rengastiivisteen vahingoittuminen vaarantaa liitoksen tiiveyden

Poista jaysteet putken paista ulko- ja sisapuolelta.
» Poista vieraat aineet O-rengastiivisteesta.

» Valta putken heiluttamista puristusliittimen sisassa.

>

>

Y

Tyonna puristusliitin putken paalle kiertoliikkeella.
Kayta vain liukasteita, joissa ei ole 6ljya tai rasvaa.

Asennus

Mapress-liitoksen tekeminen

Mapress-liitos tehdaan seuraavasti:

B Tapa 1: Valmistellaan paljas putki ja liitin puristusta
varten.

-tai-

Tapa 2: Valmistellaan muovipinnoitettu putki ja liitin
puristusta varten.

B Kierrelitoksen tekeminen.

B d 54 — 108 mm: Asennustydkalun MH 1 asennus
B Liittimien puristus
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Tapa 1: Valmistellaan paljas putki ja liitin puristusta
varten.

1. Tarkista, etta putki ja liitin ovat puhtaita ja ettei
niissa ole vaurioita, repedmia tai pullistumia.

2. Maarita putken pituus.

3. Katkaise putki kokonaan 5. Poista lastut putken paista.

Lyhenna liittimien miinuspaita enintdan
I tuoteohjeissa maariteltyyn rajaan k asti.

6. Tasoita putken paat.

7. Merkitse pistosyvyys.

7.b Merkitse pistosyvyys liittimiin.
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8. Irrota suojatulppa liittimesta. Tapa 2: Valmistellaan muovipinnoitettu putki ja liitin

puristusta varten.

1. Tarkista, ettd putki ja liitin ovat puhtaita ja ettei niissa
ole vaurioita, uria tai pullistumia.

2. Maaérita putken pituus.

3. Katkaise putki kokonaan.

i Lyhenna liittimien miinuspaita enintdan
tuoteohjeissa maariteltyyn rajaan k asti.

9.
10. 4.a
HUOMIO Jos kaytdssa on jokin muu tydkalu kuin Mapress-
E Riittamaton mekaaninen voima | pinnoitteenpoistotytkalu, muovipinnoite pitaa irrottaa
» Noudata merkattua pistosyvyytta. koko pistosyvyydeita.

Tyénna liitin jarjestelmaputken paalle merkittyyn
pistosyvyyteen asti.

Kuori muovipinnoitettu Mapress-putki ja merkitse
pistosyvyys.

11. Aseta putki linjaan liittimen kanssa.
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4.b Kuori muovipinnoitettu kupariputki ja merkitse 7. Tasoita putken paat.
pistosyvyys.

8.

4.c Merkitse pistosyvyys Mapress-liittimiin.
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10. Valinnainen: Asennus apuvalineelld MH 1, kun
HUOMIO putken halkaisija on 54 - 108 mm
Riittdméaton mekaaninen voima.
> Noudata merkattua pistosyvyytta. i Asennusmitat ovat asennustydkalun kéyttdohjeessa.
Tydnna litin jarjestelmaputken paalle merkittyyn
istosywyyteen asti.
P » Purista putket tiukasti yhteen asennustyokalun
leuailla.

E
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Liittimien puristus

; Edellytykset

] = Putket ja esiasennetut komponentit ovat
oikein kohdallaan.

= Kierreliitokset on tiivistetty.

7
-

1. Tarkista, etta liittimen koko vastaa
11. Aseta putki linjaan liittimen kanssa. puristusleukojen tai kaulusten kokoa.

2. Purista liitin.
Kierreliitoksen tekeminen

1. Kiinnita putki paikalleen.

2. Tiivista kierrepaa.
3. Ruuvaa kierreliitin paikalleen pitden vastakappaletta
paikallaan.

HUOMIO
Jannitekorroosio vaarantaa liitoksen tiiveyden

" " Mapress Ruostumaton-putkissa ei saa kayttaa
teflonia tiivistysaineena.
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3. Irrota puristusindikaattori.

Tulos
B Pistosyvyyden merkintéd on nakyvissa.
B Puristusindikaattori on irrotettu.




